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Cangilon elevador Tiger-Tuff’/ Tiger-Tuff®Hy-Pro
Descarga centrifuga a alta velocidad 210 - 900 FPM

El modelo Tiger-Tuff es el cangilén elevador original y de méximo rendimiento disefiado y técnicamente
concebido para incrementar la vida til del cangilén y reducir su ruptura. Esto significa una reduccién en el
tiempo de interrupciones y disminucion de sus costos de mantenimiento. El cangilon Tiger-Tuff cuenta con el
labio, respaldo, y esquinas més gruesas para extender su vida Util. Entre los usos mas comunes que se le han
dado a nuestros cangilones se incluyen los granos, fertilizantes, granulos, maiz, trigo, frijoles de soya, y otros
usos agricolas, asi como para el uso de aplicaciones industriales ligeras. Este es el mejor cangilon para las
aplicaciones que implican un alto volumen. El ancho recomendado de la banda elevadora para una sola hilera
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4 "):‘:f(; T de cangilones es el ancho real del cangilén mas 2 pulgadas.
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Qs\ ) El cangilon elevador Tiger-Tuff Hy-Pro cuenta con una modificacion al disminuir su altura y acercar el espacio
) A 2 vertical en la banda elevadora. El sistema de bajo perfil permite la instalacion de mas cangilones por pie en la
€ ® banda elevadora. Al modernizarse a cangilones Tiger-Tuff Hy-Pro, sera necesario evaluar nuevamente el
caballaje, esto debido al incremento en la capacidad.
Caracteristicas Ventajas
« Esquinas més gruesas * Incrementa la capacidad del elevador
« Paredes con mayor espesor y labio delantero mas * Reduce el mantenimiento del elevador
pesado, para excavar « Extiende la vida util del cangilén
ESPACIADO ESTANDAR  ESPACIADO HY-PRO » Més capacidad « Disminuye las interrupciones del elevador
« Descarga mas limpia * Resistente a la corrosion

« Resistente a los altos impactos y a la abrasion
 No-corrosivo, no produce chispas
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—_ —_ ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION,
SEGUN SUS ESPECIFICACIONES
Cangildon elevador Tiger-Tuff® reforzado al maximo para trabajo pesado Hy-Pro

TAMARNO DEL CANGILON, PULGADAS* ORIFICIOS, PULGADAS PESO, LBS. CAPACIDAD, PULGADAS CUB. CAPACIDAD

Dimensiones Grosor de la *? Dimension . Nivel del lutilizable a Utilizable a
6 ) Namero Arriba (Poly) Espaciado | Cant. i Espaciado | Ut
del Longit pared del |[ Centers del Nylon Uretano agua 50 s0bre ? Profundidad 8 50 sobre
cangilén . respaldo deorificios | torillo Abajo HDPE. X-X X5 estandar | por caja minimo X5
4 2 9 7 6

V'Ol 12-1/2 7-3/4 0.43 | 3-3/8 5/16 344 392 4.26 | 26924 29812 5-3/4 298.12
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MDA 13-1/2 7-3/4 7 0.43 | 3-5/8 4 5/16 2 3.63 422 459 | 29251 32322 9 7 5-3/4 6 323.22

e 14-1/2 7-3/4 7 0.43 3 5 5/16 2 3.94 449 488 |31577 35058 9 7 5-3/4 6 350.58

PO 15-1/2 7-3)4 7 043 | 314 5 516 2 | 419 463 505 34664 38338 9 7 5-3/4 6 38338
|16-1/2|| 734 7 || 043 || 278 | 6 | 56 || 2 || 438 || 477 || 518 ||377.41)[a1524]| 0 || 7 ] | 5-3/4 || 6 || 41514]
11-5/8 8-3/4 81/4 043 | 3 4 516 2 | 405 480 5.69 (34002 37470 10 6 6-3/4 7 37470
12-5/8 8-3/4 8-1/4 043 (3358 4 516 2 | 429 508 6.03 |37300 411.05 10 6 6-3/4 7 41105
13-5/8 8-3/4 814 043 | 358 4 516 2 | 447 516 6.46 | 40485 44615 10 6 634 7 44615
14-5/8 8-3/4 8-1/4 043 | 3 5 516 2 | 482 555 6.60 43680 48135 10 6 634 7 4813

| 17 ”9-1/16” 8-1/8 || 050 || 2718 || 6 || 5/16 || 2-1/2 || 5.35 || 6.18 || 7.51 ||512.57||566.39|| 10 || 10 | |63l 7 | se639]
19 9-1/16 8-1/8 050 3-1/8 6 516 2-1/2 | 589 6.91 808 | 56749 627.08 10 10 6-3/4 7  627.08
21 9116 818 050 [3-1/2 6 516 2-1/2| 662 7.51 8.80 | 64681 71473 10 10 6-34 7 71473
23 914 814 050 | 4 6 516 2-1/2| 785 923 1102 (70190 75740 10 6 6-3/4 7 75740
25 914 814 050 [3-12 7 516 2-1/2| 850 9.55 11.48|76340 83108 10 6 6-3/4 7  83L08
17 11 10 060 |2-7/8 6 516 2-1/2 | 887 1003 12.24 | 79570 87537 12 6 812 9 87537
19 11 10 060 |3-1/8 6 516 2-1/2 | 9.83 1113 13.58 | 91000 100121 12 6 812 9 10021
20 11 10 060 312 6 516 2-1/2 | 1057 12,05 14.42 |10R50 11598 12 6 812 9  11%%

**Las dimensiones reales pudieran variar ligeramente en todos los cangilones elevadores, dependiendo de la materia prima especificada.
- Indica que los patrones de los orificios varian en los cangilones Tiger-Tuff y HD-MAX
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Cangilon elevador HD-MAX*®/ HD-MAX®*Hy-Pro para trabajo pesado
Descarga centrifuga a alta velocidad 210 - 900 FPM

El cangilén elevador HD-MAX para trabajo pesado fue concebido técnicamente para exceder las necesidades del
rendimiento operativo del cangilén estandar. Este cangilon fue disefiado con paredes mas gruesas y con un labio delantero
reforzado para incrementar su vida Gtil y reducir su ruptura. Al reponer los cangilones existentes tipo CC-HD o Standard
Duty con los cangilones HD-MAX incrementard la vida Util del cangilén, y su reposicion serd menos frecuente. El espaciado
estandar es con la proyeccion nominal + 2 pulg. Entre los usos mas comunes que se le han dado a nuestros cangilones
se incluyen los granos, fertilizantes, granulos, maiz, trigo, frijoles de soya, y otros usos agricolas. El cangilon HD-MAX se
coloca Unicamente en el segundo lugar al compararlo con la durabilidad y espesor del cangilon Tiger-Tuff.

HEAVY DUTY BUCKETS
El cangilon elevador HD-MAX Hy-Pro cuenta con una modificacion al disminuir su altura y acercar el espacio vertical en la

el IR s el banda elevadora. El sistema de bajo perfil permite la instalacién de més cangilones por pie en la banda elevadora. Al
modemizarse a cangilones HD-MAX Hy-Pro para trabajo pesado, sera necesario evaluar nuevamente el caballaje, esto
debido al incremento en la capacidad.

Caracteristicas Ventajas
X X . z .
« Paredes con mayor espesor y labio delantero mas « Incrementa la capacidad del elevador
pesado, para excavar » Reduce el mantenimiento del elevador
* Més capacidad « Extiende la vida util del cangil6n

» Descarga mas limpia

Cangildon elevador HD-MAX® para trabajo pesado Hy-Pro
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Dimensiones . Grosor de . o+ o |pimensicn Nivel del | Utiizable — U)
del ngitud g Proyeccién | Profundidad §; pyreq et | Centers | e del Nylon | Uretano || “agua | a5sobre | ey fpor caia Profundidad | =FEEET0 L 50 sobre
cangilon respaldo orficios | - tornillo X-X X-5° X -5 >
3-U4 2516 214 017 | 134 2 U4 78 | 012 015 017 | 671 793 4 100 2-1/4 214 7.93 G)
438 314 3 017 | 214 2 14 78 | 022 025 030 | 1526 1770 5 24 2-3/4  2-3/4 17.70 Py
514 41/2 4 028 [3316 2 14 118 | 046 053 063 | 3620 3982 6 48 3-1/4  3-1/4 39.82 .
614 412 4 028 | 438 2 14 18| 053 061 073 | 4420 4958 6 48 312 312 4958 O
7-U4 412 4 028 | 258 3 14 118 | 060 065 082 | 5131 5701 6 48 3-1/2 312 57.01
64 558 5 030 | 438 2 14 158 | 069 079 095 | 6720 7398 7 24 4 4 7398 O
Bl 7v4 558 5 030 | 258 3 Vs 158 | 081 096 111 | 7972 8924 7 24 4 4 89.24 —
) sv4 558 5 030 [3116 3 VU4 158 | 090 104 118 | 8854 9798 7 35 4 4 97.98 >
Bl 038 558 5 030 |3U2 3 w4 158 | 120 120 138 |107.37 12127 7 24 4 4 12127 0))
10U4 558 5 030 | 4 3 U4 158 | 126 145 173 |12130 13889 7 27 4-1/2  4-1/2 138.89 g
114 558 5 030 | 318 4 U4 158 | 137 158 188 | 14070 15316 7 27 412 412 153.16
1204 558 5 030 | 338 4 U4 158 | 155 178 212 |150.87 16714 7 27 4-1/2 4172 167.14 L
838 658 6 030 [3116 3 14 168 | 135 154 185 |13556 15085 8 18 5 150.85 D
938 658 6 030 |3U2 3 U4 158 | 153 174 210 | 15026 16587 8 18 5 5  165.87 -
1038 658 6 030 | 4 3 U4 168 | 164 187 225 17069 18562 8 18 5 5  185.62 z
11358 658 6 030 | 3 4 UA 158 | 182 207 249 |18518 20036 8 18 5 5  200.36
1238 658 6 030 | 338 4 U4 168 | 189 215 258 20037 22058 8 18 5 5 22058 ;
1338 658 6 030 | 358 4  UA 158 | 204 232 279 |220.78 24048 8 18 5 5 24048 ®
1012 7-3/4 748 033 | 4 3 516 178 | 235 268 322 (24091 26459 9 14 6 6 26459 \
112 734 7-U8 033 | 3 4 516 17/8 | 255 291 349 |260.32 20241 9 14 6 6 29241 T
124/2 7-3/4 78 033 | 338 4 516 178 | 273 315 378 29241 31963 9 14 6 6 31963
1312 734 7-U8 033 | 358 4 516 17/8 | 280 332 390 |34420 35640 9 12 6 6  356.40 |U
1412 734 7U8 033 | 3 5 516 178 | 310 357 419 |35640 38690 9 12 6 6  386.90 Z
1512 734 718 033 | 3U4 5 516 17/8 | 323 371 436 |37950 40820 9 12 6 6  408.20
=3 [16-12][ 7-3/4 ][ 7-us ][ 033 J[3w2][ 5 |[ 516 [ 1-78 |[ 337 ][ 388 ][ 455 ][406.40|[43200][ o |[12 J|[[6 ][ 6 ][43200]
1012 834 8 040 | 48 3 516 2 | 28 329 396 |32852 35397 10 10 6-3/4 7 353.97
1112 834 8 040 | 318 4 516 2 | 317 361 434 | 35811 38830 10 10 6-3/4 7 38830 @
1212 834 8 040 | 338 4 516 2 | 346 394 474 | 39067 42322 10 10 6-3/4 7 42322 T
131/2 834 8 040 | 358 4 516 2 | 357 400 479 |40639 45277 10 10 6-3/4 7 45277
1412 834 8 040 | 3 5 516 2 | 38 444 521 |46500 50280 10 10 6-3/4 7 502.80 _,<
151/2 834 8 040 | 314 5 516 2 | 406 467 548 51130 54190 10 10 6-3/4 7 541.90 U
BB [26v2][834 |[ 8 |[ 040 |[3w2][ 5 |[ 516 2 |[ 426 ][ 490 ][ 5.75 |[543.10][572.20][ 10 |[10 ||| [e-3a ][ 7 |[571.10] Py
18-1/2 834 8 040 | 3U8 6 516 2 | 466 536 629 | 61020 64800 10 10 6-3/4 7 648.00 O
—
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Cangilon elevador CC-MAX*®/ CC-MAX®de bajo perfil y para trabajo pesado™
Descarga centrifuga a alta velocidad 210 - 900 FPM *PATENTE PENDIENTE

El cangilon elevador CC-MAX para trabajo pesado esta a un nivel superior de los cangilones anteriores del
estilo CC. Tiene el contorno tradicional, las mismas caracteristicas de llenado y descarga, con las superficies
de desgaste mas gruesas que hacen famosos a nuestros cangilones. El resultado es una vida Util mas larga
y mayor rendimiento operativo. Los cangilones CC-MAX son sustitutos directos de los CC y otros estilos de
cangilones estandar. Excepcional rendimiento operativo en la mayoria de las aplicaciones agricolas.

El cangilén elevador CC-MAX de bajo perfil cuenta con una modificacién al disminuir su altura y acercar el

espacio vertical en la banda elevadora. El sistema de bajo perfil permite la instalacion de mas cangilones por
pie en la banda elevadora. Al modernizarse a cangilones CC-MAX de bajo perfil y para trabajo pesado, sera

—— necesario evaluar nuevamente el caballaje, esto debido al incremento en la capacidad.
*PATENTE PENDIENTE
Caracteristicas Ventajas
« Labio mas grueso — hasta un 20% « Vida atil mas larga del cangilén
«» Esquinas mas gruesas — hasta un 20% * Incrementa y mantiene su capacidad mas tiempo
» Méas capacidad — hasta un 5% * Mueve mas rapido los materiales a granel
) « Descarga limpia « Disminuye las interrupciones del elevador

ESPACIADO ESTANDAR Eipn/;i?gg SX‘J'E)OPSE%’;'I\‘LG'LONES « Resistente a los altos impactos y a la * Resistente a la corrosion

— i = abrasion * Reduce los costos de embarque debido a su embalaje eficiente
« No-corrosivo, no produce chispas * Resiste permanecer colgado
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ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION,
SEGUN SUS ESPECIFICACIONES

. s CC-MAX®
Cangilon elevador CC-MAX de baio perfil

—
LL
v
L
(ol
S
<
0
L
a)
3
=
A
O
~
%
=
A
O

| ot [
5-1/2 412 414 021 |3316 2 14 1716 | 053 | 3830 4213 6 30 2-3/4 3 4022
6-1/2 412 414 021 | 438 2 14 1716 | 058 | 4538 49.92 6 30 2-3/4 3 4765
7.2 412 41a 021 |21116 3 14 1716 | 065 | 5210 5731 6 30 2-3/4 3 54.70
6-1/2 51/2 5 026 | 438 2 14 11116| o089 | 7087 77.96 7 16 3-3/4 4 74.41
712 512 5 026 |2:11/16 3 14 1116| o099 | 8075 8883 7 14 3-3/4 4 84.79
812 51/2 5 026 | 3116 3 14 11116| 110 | 9085 99.94 7 24 3-3/4 4 95.39
912 512 5 026 | 358 3 14 11146| 118 |100.99 111.09 7 24 3-3/4 4 106.04
8.9/16 65/8 6 027 |3116 3 14 2 1.40 |136.00 14960 8 18 4314 5 14280
9-9/16 6-5/8 6 027 | 358 3 14 2 152 |149.19 16411 8 18 4-3/4 5 156.65
10-9/16 6-5/8 6 027 | 418 3 a2 164 |166.80 18358 8 18 4314 5 175.23
11-9/16 6518 6 0.27 3 4 a2 1.73 |180.62 19868 8 18 4-3/4 5 189.65
PP 1290/16 658 6 027 | 338 4 a2 191 |20076 22083 8 18 4314 5 210.79
13916 658 6 027 | 358 4 a2 213 |215.00 23650 8 18 4-3/4 5 22575
10-9/16 7-7/8 7 0.32 | 4-1/8 3 516 2316 | 2.35 |236.00 259.60 9 12 5-3/4 6 247.80
11-09116 778 7 0.32 3 4 516 2316 | 244 |247.74 27252 9 12 5-3/4 6 260.13
12016 7758 7 032 | 3358 4 516 2316 | 263 |267.27 29399 9 12 5-3/4 6 280.63
13916 7718 7 032 | 358 4 516 2316| 278 |28812 31693 9 12 5-3/4 6 30253
14916 778 7 0.32 3 5 5116 2316 | 294 |30357 33393 O 12 5-3/4 6 31875
15-9/16 7-7/8 7 032 | 3-1/4 5  5/16 2316 | 3.10 |335.00 36850 9 12 5-3/4 6 35175
16-9116 7718 7 032 | 2778 6 516 2316 | 329 |35087 38595 9 12 5-3/4 6 368.41
129716 87/8 81/4 035 | 338 4 516 2 325 |373.00 409.00 10 9 6-3/4 7 391.65
14.9116 87/8 814 035 3 5 516 2 3.76 | 435.07 47858 10 9 6-3/4 7 45683
16-9/16 87/8 814 038 | 278 6 5116 2 430 |515.62 567.18 10 9 6-3/4 7 541.40
18-9/16 87/8 81/4 039 | 3.1/8 6 516 2 479 |580.61 638.67 10 9 6-3/4 7 609.64
20-9/16 8-7/8 81/4 042 | 3-1/2 6 516 2 5.85 |655.00 720.00 10 9 6-3/4 7 688.00

* Las dimensiones reales pudieran variar ligeramente en todos los cangilones elevadores, dependiendo de la materia prima especificada.

- Indica que los patrones de los orificios varian en los cangilones HD-MAX y CC-MAX I—Ié.menos Si neceSit_a informes
adicionales de las dimensiones
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Cangilon elevador Dura-Buket® SS / Dura-Buket® de bajo perfil
Descarga centrifuga a alta velocidad 220 - 900 FPM

El cangilén SS o Super Strength Dura-Buket es el cangilon elevador original fabricado con material pléstico. El
cangilon elevador Super Strength ha estado en uso durante mas de 50 afios. Este cangilén fue disefiado con un
angulo de descarga a 45 grados, y podré ser colocado para reducir el espacio en una banda, y asi brindarle una
descarga superior y sin obstaculizaciones. Este cangilén es de peso ligero y conico para facilitar su embarque y
almacenamiento. El espaciado estdndar es con la proyeccién nominal + 1 pulg. Entre las aplicaciones de su uso
se incluye el traslado de granos, trigo, maiz, harina, azlcar, y otros usos agricolas. El modelo SS cuenta con el
disefio més versatil que cualquier otro cangilén para grano y su rendimiento operativo es el adecuado en una

Dura_Buket amplia gama de velocidades y aplicaciones de su uso.

Los cangilones elevadores de bajo perfil, o LP, cuentan con una modificacion al disminuir su altura y acercar el

espacio vertical en la banda elevadora. El sistema de bajo perfil permite la instalacion de més cangilones por pie
ESPACIADO ESPACIADO DEL en la banda elevadora. Al modemizarse a cangilones de bajo perfil, serd necesario evaluar nuevamente el
ESTANDAR DURA-BUKET LP ; ! ) .

caballaje, esto debido al incremento en la capacidad.

) Caracteristicas Ventajas
« Peso ligero « Incrementa la capacidad del elevador
* Memorizacién del contorno « Reduce el mantenimiento del elevador
x 2 X « Descarga mas limpia « Extiende la vida 0til del cangilon
« Disefio conico en las paredes laterales « Disminuye las interrupciones del elevador
» No-corrosivo, no produce chispas * Reduce el consumo de energia
* Reduce los costos de embarque debido a su embalaje eficiente
3 « Resiste permanecer colgado
| LONGITUD | | e—— PRovECCION—— | LONGITUD | |—— Pproveccion ——
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Cangilon elevador Dura-Buket® Super Strength BES Lt
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AM NGILON, PULGADAS™
4-1/4 3-1/8 3 0.17 10.4 11.0 4 24 3 3 11.0 C
5-1/4 4-1/8 3-3/4 0.31 24.4 29.9 5 24 3 3-1/4 29.9 m
6-1/4 4-1/8 3-3/4 0.35 30.8 33.1 5 24 3 3-1/4 331
7-1/4 4-1/8 3-3/4 0.40 33.6 36.7 5 24 3 3-1/4 36.7 >
6-3/8 5-1/4 4-7/8 0.59 47.1 52.0 6 24 3-3/4 3-3/4 52.0 1
7-3/8 5-1/4 4-7/8 0.61 61.6 62.4 6 24 3-3/4  3-3/4 624 w
8-3/8 5-1/4 4-7/8 0.73 67.7 69.8 6 24 3-3/4 3-3/4 698
9-3/8 5-1/4 4-7/8 0.80 69.6 77.1 6 24 3-3/4 334 77.1 C
8-3/8 6-3/8 6-1/4 1.02 1044  107.7 7 24 4-1/2 438 107.7
9-3/8 6-5/8 6-1/4 1.12 124.5 132.2 7 24 4-1/2  4-3/8 1322 x
10-3/8  6-3/8 6-1/4 1.14 128.2 145.8 7 24 4-12  4-3/8 1458
11-3/8  6-3/8 6-1/4 1.26 147.7 157.9 7 24 4-1/2  4-3/8 157.9 rrl
12-3/8  6-3/4 6-1/2 1.70 172.1 183.6 7 12 5 5 1836 _I
13-3/8  6-3/4 6-1/2 1.95 196.5 208.7 7 12 5 5 2087 ®
10-3/8  7-3/8 7-1/4 1.54 175.8 187.3 8 24 5-1/4 5 1873
11-3/8  7-3/8 7-1/4 1.65 2105 216.7 8 24 5-1/4 5 2167 m
12-3/58  7-3/8 7-1/4 2.02 223.2 241.1 8 12 5-1/4 5 2411
13-3/8 7-3/8 7-1/4 2.17 236.8 244.8 8 12 5-1/4 5 2448 (n
14-3/8  7-3/8 7-1/4 2.29 269.7 2901 8 12 5-1/4 5 2901
15-3/58  7-3/8 7-1/4 2.35 284.4 295.0 8 12 5-1/4 5 2050
16-3/8  7-3/8 7-1/4 2.55 289.9 304.8 8 12 5-1/4 5  304.8 \
12-3/8 8-3/8 8-1/4 2.33 2725 299.9 9 12 5-3/4  5-1/2 299.9
14-358  8-3/8 8-1/4 2.58 324.7 364.8 9 12 5-3/4 5-1/2 364.8 .
16-3/8  8-3/8 8-1/4 3.33 362.5 407.6 9 12 5-3/4 5-1/2 407.6
18-3/8  8-3/8 8-1/4 3.75 4049 4406 9 12 5-3/4 5-1/2 440.6 -U

Llamenos para
determinar los orificios
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Cangildn elevador industrial Maxi-Tuff® AA 7/ Tiger -Tuff®
Descarga centrifuga a baja velocidad 125 - 450 FPM

El cangilén elevador centrifugo Maxi-Tuff AA tiene el contorno tradicional de un cangilén de hierro fundido. Este
cangilon tiene un labio y esquinas fuertemente reforzadas con un respaldo méas grueso para reforzar su

- /" instalacion. El espaciado estandar es su proyeccion x 2. Entre los usos mas comunes se incluye el manejo de
___;_______..- cemento, piedras, arena, grava, carbon, fertilizante, barro, sal, piedra caliza y concreto. El cangilén Maxi-Tuff
AA es el mejor cangilén para los usos industriales dificiles y abrasivos.

noaronsreners  cangilon elevador Maxi-Tuff® para uso industrial

TAMARO DEL CANGILON, PULGADAS**
N o, e
4-1/4  3-1/8  3-1/8 0205 | 018 0.20 0.24 13.40 15.90 0.008 6 24
5-1/4  4-1/8 4-1/8  0.205 | 0.44 0.51 0.60 | 34.80 4520 0.020 8 24
6-1/4  4-1/8 4-1/8  0.205 | 0.49 0.56 0.69 | 4150 54.30 0.024 8 24
7-1/4  4-1/8 4-1/8 0.225 | 056 0.65 078 | 51.30 65.30 0.030 8 24
7-1/8  5-1/8 5-1/4 0.325 | 0.82 0.93 114 | 76.60 94.60 0.044 10 24
8-1/8 5-1/8 5-1/4  0.325 | 1.02 1.17 1.40 89.70 111.70 0.052 10 28
9-1/8  51/8 5-1/4 0.320 | 1.02 1.17 1.41 | 101.30 122.00 0.059 10 28
9-3/8 6-1/8  6-1/8 0.290 | 1.23 1.45 1.72 | 132.40 170.90 0.077 12 42
10-3/8  6-1/8  6-1/8 0.322 1.39 1.54 1.88 148.30 191.60 0.086 12 35
11-3/8 6-1/8  6-1/8 0.285 1.43 1.63 1.99 163.50 209.30 0.095 12 35
12-3/8 6-1/8  6-1/8 0.345 1.95 2.21 2.62 186.10 248.10 0.108 12 24
12-3/8 7-1/8  7-1/8 0.284 2.21 2.47 3.00 244.10 320.40 0.141 14 12
14-3/8 7-1/8 7-1/8 0.300 2.57 2.91 3.50 298.40 384.40 0.173 14 12
14-3/8  8-1/8 8-1/8 0455 | 3.64 412 493 | 351.50 463.80 0.204 16 12
16-3/8  8-1/8 81/8 0455 | 4.12 4.62 558 | 406.40 540.10 0.235 16 10
18-1/8 8-1/8 8-1/8 0455 | 452 5.24 6.09 | 467.40 619.40 0.271 16 10
18-1/2 10-1/8 10-1/8 0.463 | 6.83 7.80 9.40 | 692.60 915.30 0.401 20 7

El modelo Tiger-Tuff para uso industrial es el cangilén elevador original y de méaximo rendimiento disefiado y
técnicamente concebido para incrementar al méximo la vida Gtil del cangilén y su capacidad de elevacion. Esto significa
una reduccion en el tiempo de interrupciones y disminucién de sus costos de mantenimiento. El cangilén Tiger-Tuff
para uso industrial cuenta con el labio, respaldo, y esquinas méas gruesas para extender su vida Util y mantener su
capacidad. El espaciado estandar es su proyeccion x 2. Entre los usos mas comunes se incluye el manejo de cemento,
agregados, arena, grava, carbdn, yeso, piedra caliza, barro, concreto y muchos, muchos mas. El cangilén Tiger-Tuff
para uso industrial es el cangilén industrial con la méxima durabilidad para los usos industriales con mayor demanda.
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mwoustriat.  Cangilon elevador Tiger-Tuff® para uso industrial

12-1/2 7-3/4 7 0.43 3.92 4.26 269.24 344.58 0.156 14 7
‘g\a\% 13-1/2 7-3/4 7 0.43 4.22 4.59 292.51 375.40 0.169 14 7
14-1/2 7-3/4 7 0.43 4.49 4.88 315.77 404.19 0.183 14 7
@é\“& 15-1/2 7-3/4 7 0.43 4.63 5.05 346.64 443.63 0.201 14 7
16-1/2 7-3/4 7 0.43 4.77 5.18 377.41 483.08 0.218 14 7
1§9§\§ 11-5/8 8-3/4 8-1/4 0.43 4.80 5.69 34002 44021 0197 10 6
12-5/8 8-3/4 8-1/4 0.43 5.08 6.03 373.00 477.44 0.216 16 6
13-5/8 8-3/4 8-1/4 0.43 5.16 6.46 404.85 518.21 0.234 16 6
14-5/8 8-3/4 8-1/4 0.43 5.55 6.60 436.80 559.10 0.253 16 6
17 9-1/16 8-1/8 0.50 6.18 7.51 512.57 656.09 0.297 16 10
19 9-1/16 8-1/8 0.50 6.91 8.08 567.49 72639  0.328 16 10
21 9-1/16 8-1/8 0.50 7.51 8.80 646.81 827.92 0.374 16 10
23 9-1/4 8-1/4 0.50 9.23 11.02 701.90 898.43 0.406 16 6
25 9-1/4 8-1/4 0.50 9.55 11.48 763.40 977.15 0.441 16 6
17 11 10 0.60 10.03 12.24 79570 101850  0.461 20 6
19 11 10 0.60 11.13 13.58 910.00  1164.80  0.527 20 6
21 11 10 0.60 12.05 14.42 1032.50 1321.60  0.598 20 6

**Las dimensiones reales pudieran variar ligeramente en todos los cangilones elevadores, dependiendo de la materia prima especificada.
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Cangilon elevador Maxi-Tuff® MF

Descarga continua a baja velocidad 1 - 250 FPM

s

i : h El cangilon Maxi-Tuff MF medio frente continuo tiene el contorno tradicional de un cangil6n elevador
MF de acero. También tiene un labio y esquinas fuertemente reforzadas con un respaldo mas grueso

' i para reforzar su instalaciéon. La profundidad del espaciado vertical estandar es profundidad + 1/4 pulg.

| (/ Entre los usos mas comunes se incluye el fertilizante, barro, alimina y granulos. El cangilén Maxi-Tuff

MF es el mejor cangilén para usarse con los materiales esponjados o de flujo libre, o aquellos que

: . exigen un manejo delicado.
MAXI-TUFF

ELEVATOR BUCKETS

Cangilon elevador Maxi-Tuff® de medio frente con descarga continua

o o e e
del cangilon respaldo pulg.cab. | XYpug.ci. || piescab. [ estandar caja
8 8-1/4 5-1/2 7-1/12 0.380 1.70 1.97 2.37 8 15
10-1/4  5-1/2 7-1/2 0.395 2.04 2.32 2.86 9490 144.64 0.055 8 15
12-1/4  7-1/2 11-1/2  0.350 3.62 4.00 4.80 172.63 370.88 0.100 12 6
14-1/4  7-1/2 11-1/2  0.325 3.88 4.53 5.33 201.30 436.15 0.117 12 6
16-1/4  7-1/2 11-1/2  0.325 4.39 4.97 5.97 238.81 503.55 0.138 12 6
18-1/4  7-1/2 11-1/2  0.325 4.95 5.83 6.74 24431 53040 0.141 12 6
12-1/4  8-1/2 11-1/2  0.325 4.32 4.81 5.65 274.60 462,53  0.159 12 6
14-1/4  8-1/2 11-1/2  0.325 4.57 5.26 6.28 335.61 554.67 0.194 12 6
16-1/4  8-1/2 11-1/2  0.325 5.17 5.81 7.03 396.63 646.81  0.230 12 6
18-1/4  8-1/2 11-1/2  0.325 5.83 6.77 7.94 467.65 738.95 0.271 12 6

80.56 122.06 0.047
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PROFUNDIDAD | ! eroruNDiAD | | DELAGUA PROFUNDIDAD z
ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION, ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION, ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION, ;
SEGUN SUS ESPECIFICACIONES SEGUN SUS ESPECIFICACIONES SEGUN SUS ESPECIFICACIONES
—
MAXI-TUFF AA TIGER-TUFF INDUSTRIAL MAXI-TUFF MF . I
Caracteristicas Ventajas T1
« Reduce hasta en un 80% el peso del elevador * Reduce el mantenimiento del elevador &)
« Descarga mas limpia que con los cangilones de acero  * Reduce el consumo de energia
» No-corrosivo, no produce chispas « Extiende la vida util del cangilén g
» Paredes mas gruesas » Disminuye las interrupciones del elevador T
« Resistente al calor, los impactos y abrasivos » Facil de instalar y cambiar

« Ahorra dinero si se compara con el de acero al carbén

16400 Midway Rd Dallas, TX 75001 < Tel: (972)735-8855 Fax: (972)735-8896 < info@maxilift.com




DI MAX AA DE HIERRO DUCTIL, AC Y EXCAVADOR AA

Disponemos de entrega réapida

Los cangilones elevadores de los estilos DI-MAX AA 'y AC, fabricados en hierro ductil, fueron técnicamente disefiados
para exceder las necesidades del rendimiento operativo en cualquier uso industrial. Estos cangilones fueron disefiados
con paredes més gruesas y con un labio delantero reforzado para incrementar la vida Gtil del cangiléon en los medios
ambientes industriales considerados como dificiles. El hierro ductil es superior al hierro maleable tanto en la resistencia

DUCTILE IRON BUCKETS al impacto, como al efecto abrasivo. Al reemplazar los cangilones elevadores, fabricados con hierro maleable, con los
cangilones DI-MAX de hierro ductil, dar4 como resultado la vida atil mas prolongada del mismo, y una operacién mas
eficiente.

Caracteristicas Ventajas
« Uso en molinos, paredes gruesas con paredes * Orilla excavadora de larga duracién
traseras y esquinas reforzadas » Mas resistente que el acero del mismo calibre
ESTILO AA « Extremadamente resistente a los altos impactos y * Superficie lisa para garantizar su llenado apropiado
abrasivos * Resistente a los impactos fuertes y abrasivos para
« Usos hasta a 600 grados de temperatura aprovechar su vida util

Disefiados para el manejo de arena, desperdicios de
vidrio, piedras, perdigones, roca, concreto y otros
productos abrasivos

ESTILO AC

DI-MAX® AA DE HIERRO DUCTIL, DI-MAX® EXCAVADOR AA

Uselo individualmente o como un excavador para los cangilones elevadores Maxi-Tuff’ estilo AA en plastico.
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4-1/2 3-3/8 3-1/2 .185 .275 .250 17.1 24.2

5 3-1/2 3-3/4 .185 275 .250 23.4 31.8

6-1/2 4-3/8 4-1/2 .250 .350 .275 423 63.5

7-1/2 4-3/8 4-1/2 .250 .350 275 49.5 76.2

| 7x5 | 7-7/8 5-1/8 5-1/2 .250 .250 210 68.6 102.9

| 8x5 | 8-1/2 5-3/8 5-1/2 .250 .400 .375 83.1 126.3

| ox5 | 9-1/2 5-3/8 5-1/2 .250 .400 .375 90.7 138.8

| 11 x5 SR 5-1/4 5-1/2 .210 .250 .210 102.6 153.9
| 15 x5 [ECE/ 5 5-1/2 210 .400 .350 154.2 235.9 10.7
| 19x5 IEEER] 5-1/4 5-1/2 .250 .400 .350 108.2 303.2 14.1
| ox6 | 9-5/8 6-3/8 6-1/2 .300 .400 .375 124.7 190.8 10.2
| 10 x 6 TR 6-3/8 6-1/2 .300 .400 .375 143.4 219.7 11.2
[ 11 x 6 SR 6-3/8 6-1/2 .300 .400 .375 159.8 2445 12.2
| 12 x 6 IR 6-3/8 6-1/2 .300 .400 .375 175.4 268.3 13.1
| 12x7 IR 7-3/8 7-1/2 .330 .625 .450 219.7 350.9 18.5
| 14x7 EEVEY] 7-3/8 7-1/2 .330 625 .450 265.2 407.0 20.4
| 16 x 7 IR 7-3/8 7-1/2 .330 .625 .450 301.2 460.9 22.9
| 12x 3 IR 8-3/8 8-1/2 375 625 .500 366.0 526.0 246
| 16 x 8 TR 8-3/8 8-1/2 375 625 .500 381.4 599.2 26.8
| 18 x 8 |EEEF:E] 8-3/8 8-1/2 .375 625 .525 450.3 695.0 30.0
| 20 x 8 IR 8-3/8 8-1/2 .375 .625 525 499.3 763.9 34.3
| 24x8 MEZEE 8-3/8 8-1/2 .375 .625 525 597.4 914.0 42.9
| 18 x 10 IEEER 10-3/8 10-1/2 .440 .800 .750 661.5 1012.9 44.6

DI-MAX® AC DE HIERRO DUCTIL

DEL CANGI PULG Shid

Dimensiones X » X Espesor del Es r Agua en
del cangilén Longitud Proyeccion Profundidad respaldo c?gigﬁ{gga pu!:%abdas

12-1/2 9-1/4 . : 550

16-1/2 9-1/4 9 425 .600 550 508.1 651.4 38

18 x 10 18-3/4 11-1/2 11 .550 .675 .700 874.5 1139.2 70
24 x 10 24-3/4 11-3/4 11 .410 .725 .600 1231.6 1570.9

Llame al: 1-800-527-0657 0 visitenos en Internet en: www.maxilift.com
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Cangilon elevador en acero
Estilos personalizados y estandar

soldado para uso industrial

Acero soldado AA

| ——— tonamp ————|

ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION,
SEGUN SUS ESPECIFICACIONES

Acero soldado AC

LONGITUD

ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION,
SEGUN SUS ESPECIFICACIONES

Acero soldado SC

| —proveccion — ‘
Y

|—— Lonemp ———|

// NIVEL DEL AGUA,

\ ! proruNpioan /)" oy

ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION,
SEGUN SUS ESPECIFICACIONES

Acero soldado ACS

[ tonomo ———|

\Q PROFUNDIDAD

ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION,
SEGUN SUS ESPECIFICACIONES

MF (medio frente) continuo en
acero soldado

‘<— LONGITUD *»‘

CENTRO-| € CENTRO->

| «PrOYECCION-
Y

Xf
PROFUNDIDAD

ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION,
SEGUN SUS ESPECIFICACIONES

LF (bajo frente) continuo en
acero soldado

[e—— ronemuo ——| | PROYECCION -

$ CENTRO -> | ¢ CENTRO->

 /

ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION,
SEGUN SUS ESPECIFICACIONES

HF (alto frente) continuo en
acero soldado

ORIFICIOS PARA LOS TORNILLOS Y VENTILACION,
SEGUN SUS ESPECIFICACIONES

CALIBRE / OPCIONES DEL GROSOR:
Cal. 14, cal. 12, cal. 10, cal. 7, 1/4, 5/16, 3/8, 1/2 pulg. en acero

OPCIONES DEL ACERO:
Acero al carbon, aluminio, acero inoxidable, lamina AR, labios de
desgaste, superficie endurecida y soldadura dura y punteada.

Cangilones elevadores fabricados a la medida y segun sus especificaciones. Llamenos si desea
una cotizaciéon a la medida.

En Maxi-Lift, son de suma importancia las soluciones a la medida de sus necesidades, para resolverle sus problemas. En nuestras instalaciones donde se fabrican con
metales, tenemos la capacidad para fabricar productos de casi cualquier medida, estilo, o disefio. Nuestros ingenieros podran desarrollarlos con el uso de sus bosquejos,
crear dibujos CAD para su aprobacion, o copiar un cangilén entregado como muestra. Estaremos en posibilidades de recomendarle una combinacién

de materiales que contribuirdn a solucionar los problemas de desgaste y rendimiento operativo en los casos de aplicaciones dificiles.

Llame al: 1-800-527-0657 0 visitenos en Internet en: www.maxilift.com
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Informacion de la tecnologia Maxi-Lift

Dimensiones de los cangilones, opciones de la ventilacion y opciones del material

LONGITUD = 12 5/8”

Como medir un cangiléon elevador

PROYECCION = 8 3/4”

La mayoria de los fabricantes identifican las dimensiones de los componentes
moldeando las dimensiones desde el fondo del cangilén elevador.

PROFUNDIDAD = 8 1/4”

La longitud del cangilén La proyeccion se La profundidad
se mide desde la super- mide verticalmente se mide en toda
ficie posterior donde se hasta el labio, ya la dimensién
instalara. Cologue el que asi se general de su
cangilén apoyado en su proyectara desde perfil lateral.

respaldo para obtener

la banda o cadena.

las dimensiones reales.

Opciones de ventilacion para los cangilones elevadores para uso agricola e industrial

Los materiales ligeros, esponjosos, aquellos que son extremadamente densos o fluyen con dificultad, pueden ser dificiles de manejar a altas velocidades
dentro de los cangilones elevadores. Debido a que estos materiales tienden a atrapar el aire durante su manejo con cualquier cangilén elevador, es
necesario proporcionarles un escape de aire como medio de ayuda para su llenado y descarga. Los materiales en esta categoria pudieran ser varias
clases de harinas, forraje, forraje molido o cernidos. Al entrar los materiales al cangilon, el aire se escapa a través de una serie de orificios de ventilacion
colocada en el fondo del cangilén, que contemplaréa un llenado mas completo. Estos orificios de ventilaciéon también permiten que el aire vuelva a penetrar
en el cangilén, que a su vez facilita liberar el producto hacia la descarga.

Generalmente el diametro del orificio equivale a los orificios de los tornillos para su colocacién. En ciertos casos, pudieran ser necesarios orificios con
mayores didametros.

Al elevar material en polvo, con el cangilén Tiger-Tuff, como lo es el cemento, se recomienda un minimo de dos hileras de orificios de ventilacién con un
diametro de 3/8" y asi servir de ayuda para garantizarse que el material se descargara sin obstaculos.

Ventilaciéon # 1

Los mismos orificios
en el cuerpo, como
los orificios para los
tornillos.

Ventilacién # 4

Ventilacién # 2

Dos veces mas
orificios en el cuerpo,
como los orificios
para los tornillos.

Ventilacién a la

Ventilacion # 3
—— Dos hileras, o cuatro
oo o000 veces mas orificios,
como los orificios de
los tornillos.

Llamenos para consultar

las recomendaciones de
ventilacion para los
cangilones industriales.

medida

o o

o

S Igual a la #3, ademas
de tres orificios en
cada extremo lateral.

Ventilacion segin se
necesite

Opciones de materiales para los cangilones elevadores para uso agricola e industrial

POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD NYLON URETANO RESINAS ESPECIALES

L’/ p 9 Segun 2 disponibiidad

MATERIALES

Materiales abrasivos

Uso

GAMA DE
TEMPERATURA

MATERIAL APROBADO
POR LA FDA

OBSERVACIONES

Granos y productos
alimenticios

-120° F a + 180° F
(210° F intermitente)

Si

Polietileno econémico y de alta
densidad Material aprobado por la

Productos calientes, de alto
impacto, abrasivos densos

-60° F a + 300° F
(350° F intermitente)

A su disposicion si se nos
solicita

El mejor para toda necesidad de
uso a altas temperaturas,

pesados, pegajosos

-60° F a + 180° F
(210° F intermitente)

Si

El mas flexible y resistente a los
abrasivos Resiste las

Segun se necesite

Segun se necesite

Segun se necesite

Para necesidades especificas, como
lo son las descargas de productos a

FDA para el manejo de productos  regjstentes a los impactos fuertes  adherencias del producto y las ~ temperaturas extremas, abrasivos o
clasificados como alimenticios y efecto abrasivo particulas filosas y cortantes con colores especiales.

Llame al: 1-800-527-0657 06 visitenos en Internet en: www.maxilift.com
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Componentes y accesorios Maxi-Lift: Tornillos para elevadores,

Maxi-Splices®, Paletas de UHMW para transportadores de rastras, cojinetes colgantes

Torn | ”O esténdar para elevador TORNILLOS ESTANDAR / SABRE-TOOTH™ PARA ELEVADORES

) Dimensiones, Pulgadas Peso /100 pzas. Ibs. Cant. por caja Cant. agranel
Estéandar #1 Norwa 1/4 x 3/4 2.94 1200 2000
* Acero al carbon < Acero inoxidable < Galvanizado de zinc * 1/4x 1 3.24 1200 1700
. %  l4Ax114 3.43 1200 1500
% Uax1-12 3.73 1200 1300
h. 1/4 x 1-3/4 3.98 1200 1200
- 'ﬂ\\\\\\\\‘é\‘é\\\\\‘i\\\\\\\\\\\\\\\‘l DAMETRO 1/4 x 2 4.29 1200 1000
’ 1/4 x 2-1/4 4.88 600 900
1/4 x 2-1/2 4.92 600 800
— oumerro —| | Lonemuo 5/16 x 3/4 4.76 1200 1200
% 5/16 x 1 5.05 1200 1000
5/16 x 1-1/4 5.55 1200 900

. ™ *

Tornillo Sabre-Tooth™ para elevador x  Saex1e 638 600 800
5/16 x 1-3/4 6.50 600 700
Sabre-Tooth® % 5/16 x 2 7.12 600 600
T o . ) 5/16 x 2-1/4 7.43 600 550
 Acero al carbon e Acero inoxidable « Galvanizado de zinc 5/16 x 2-1/2 7.78 600 500
38 x 1-1/4 6.54 600 750
N 3/8 x 1-1/2 7.10 600 700
3/8 x 1-3/4 7.66 600 600
'ﬂ\\q\\\\\\\\m\\\\\q\\m\‘\m\q\q\\q DIANETRO % 3/8x 2 8.31 600 500
3/8 x 2-1/4 9.35 600 450
vV 3/8 x 2-1/2 9.83 600 400
|—— conamuo a8 x 3 10.79 600 300

Sistema de mordazas de bandas Maxi-Splice’

MAXI-SPLICE AB DESCRIPCION

* Metal no-ferroso con alta resistencia a la traccién « El empalme Maxi-Splice es un dispositivo de prensado mecanico fabricado
« Utiles en el uso de bandas con fuerza de traccion de 1200 PIW simplemente con tres piezas. Su disefio patentado es para uso en las

« No produce chispas, no es corrosivo y no se oxida bandas de PVC y caucho.

« Color bronce « Use tornillos de 4" en las bandas de hasta 1/4" de grosor.

« Peso: 2.9 Ibs. cada uno

Use tornillos de 4 1/2” en las bandas entre 1/4” y 1/2" de grosor.

Use tornillos de 5” en las bandas entre 1/2" y 3/4” de grosor.
Temperaturas operativas maximas: AB: 500°F, ClI: 600°F.

« Cada empalme tiene la capacidad para unir dos pulgadas del ancho de la banda

MAXI-SPLICE ClI

» Metal ferroso con moderadamente alta resistencia
alatraccion
« Utiles en el uso de bandas con fuerza de traccién » Han sido probados y aprobados por los fabricantes de bandas de PVC y

de 600 PIW caucho.
« Color plateado
» Peso: 2.6 Ibs. cada uno ADVERTENCIA: iNo se usen las mordazas Maxi-Splice en los elevadores para el personal!

PALE DE UHMW PARA TRANSPORTADORES DE RASTRAS

S S . ) el .
PALETAS: oAk

BANDA DE ESSMUELLER THOMAS
TORNILLO COMPANY CONVEYOR JEFFERY EARSAM ENMASSE
SUPERFLO PEERLESS FLI-CON WIUILTHALOY DRACON

Maxi-Lift, Inc., fabrica y mantiene en inventario algunas de las paletas mas solicitadas. Tambien, fabrica los componentes hechos a la medida.

COLGANTES CD) - ) ‘

MAXI-LIFT e ,‘,‘

—d

MATERIAL Tecnologia con resina de nylon Tecnologia con resina de nylon Polietileno Maple
CLASIFICACION Clasificacion alimenticia, FDA Clasificacion industrial Clasificacion alimenticia, FDA  Clasificacion industrial

METODO DE FABRICACION Moldeado con inyeccion Moldeado con inyeccion Maquinado o moldeado Magquinado

GAMA DE TEMPERATURA . . o 0 o o o 0
wRawE  oFasao’r  22Fass’t SO
Lubricante integrado Lubricante integrado* Natural Impregnado con aceite

* Cojinetes Wearite, a su disposicion perforados y roscados para lubricar o para tubos de purga con un costo adicional.

DIMENSIONES,
PULGADAS
(LONGITUD Y
GROSOR)

COJINETES
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